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DIPLASAC

DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS S.4.C.

FICHA TECNICA

ANGULOS ESTRUCTURALES
ASTM A 36/A 36 M

] . ) DIMENSIONES NOMINALES Y PESOS
Angulos Laminadas en Caliente en ESTIMADOS

calidad estructural ASTM A 36/A 36 M

DLUERC LR ASTM A 36/A 36 M 332" | x | 144 | x| 144 | 0350 | 1147 | 6880

Denominacion

3/327 | x | 192" | x| 142 | 0423 | 1388 | 8330

187 | x | 14 | x| 114 0464 1523 9140

18" | x 112 | x| 11/2” 0.558 1.831 10.983

DESCRIPCION & | x| 2 |x| 20 | o749 | 2456 | 14733
Perfil de Acero cuya seccién transversal esta formada 8fE” | x | 1WA | x| Ty& | 0684 | 2243 | 13460
por dos alas iguales en angulo recto y que se obtiene por 3/16” | x | 1927 | x| 112" | 0817 | 2679 | 16072
laminacion en caliente, a partir de palanquillas de acero 3" | x | 2 x| 2 1107 | 3631 | 21787
estructural. 36 | x | 2427 | x| 2427 | 1393 | 4569 | 27412

3" | x | 3 x| @3 1682 | 5517 | 33100
Usos Y& | x | 1y# | x| 144 | 0957 | 3140 | 19.840
Estructuras metdlicas para plantas industriales, techos ya | x| 1y22 | x| 1422 | 1062 | 3482 | 20894
doble agua, planos, parabdlicos, torres de transmision, rejas, v | x| 2 x| 2 1427 | 2747 | 28483

cercos, carpinteria metalica en general, etc.
Y& | x | 292 | x| 212" | 1860 | 6102 | 36609

14 | x 3 x| & 2223 | 7292 | 43752
TOLERANCIAS 14 | x 4 | x 4 2095 | 9822 | 58932
5/16” | x 2 x| 2 1779 | 5834 | 35002

e Sistema Ingles: propiedades mecanicas ASTM A 36 y
Tolerancias Dimensionales ASTM A 6/A 6 M. 6T | x | 212" | x| 2V | 2269 | 7441 | 44645

e Sistema Métrico: Propiedades Mecanicas ASTM A 36/A
36 M y Tolerancias Dimensionales ISO 657 V.

libras/
pie kg/m |

5/16” | x | 21/2” | x| 21/2” | 2200 744 44645

Dimensiones |

COMPOSICION QUIMICA

5/16” | x 3 x| @ 2766 | 9078 | 54467
ASTM A 36/A 36M 5/16” | x & x| & 3765 | 12348 | 74090
C=0,26 % max, P=0,04 % max, S=0,05 % max, Si=0,40 % 3/8" | x > | x| 2 2132 | 6994 | 41966
max 3/8° | x | 212> | x| 21/2> | 2677 | 8780 | 52661
3/8” | x ¥ x| & 3267 | 10715 | 64.289
CERTIFICADO DE CALIDAD 8 | x| 4 x| 4 | 4345 | 14252 | 85510
3/8” | x 5 |x| 5 5762 | 18900 | 113400
Se entregan con el suministro del material. 8 | x e x| o 6773 | 22215 | 133287
127 | x 3 x| & 4265 | 13989 | 83932
PROPIEDADES MECANICAS 127 | x & x| & 5807 | 19048 | 114.288
127 | x 5 |x| 5 7364 | 24153 | 144916
Limite de Elongacion 22 | x| & |x| e | 8945 | 20340 | 176041

Normas técnicas fluencia Mpa EIICD A
s rotura Mpa % 127 | x 8 | x| 8 | 12479 | 40930 | 245580
: 58 | x | 4 |x| & 7168 | 23512 | 141074
ASTM A 36/A 36 M 250 400 - 550 @@ 5/8” | x 5 x| 5 o4 | 29893 | 179.358

5/8” | x 6” X 6” 11.000 | 36080 | 216480

(1 20mm 2,5mm 3,0mm, 4,5mm 3/32”,1/8” y 3/16” Elongacién 15% minimo 5/8” | x 8” X 8” 14.864 | 48753 | 292516
(2) 6,0mm Elongacion 17.0 % minimo y 1/4” Elongacion 17.5 % minimo > N N
(3) 5/16”, 3/8” y %% Elongacion 20% minimo 34 | x 8 x| 8 17660 | 57925 | 347552
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DIPLASAC FICHA TECNICA
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CANAL U ESTRUCTURAL
ASTM A 36/A 36 M

Canal U Laminadas en Caliente, en DIMENSIONES EGSRNDARES

calidad estructural ASTM A 36/A 36 M
Designacion Espesor no-
Base ALMA | ALA (b)

([T ER G-I ASTM A 36/A 36 M (d) pulgada | pulgada
p“(:ga' Ib/pie

Denominacion

ALA ()| Base/

mm ALMA
2 258 2,00 1000 475 | 475
DESCRIPCION 410 300 1410 693 | 432
Perfil de Acero de seccion transversal en forma de U y 8 500 800 1498 693 | 655
que se obtiene por laminacién en caliente, a partir de 6.00 300 1596 693 | 904
palanquillas y tochos de acero estructural ASTM A 36.
450 400 1584 752 | 318
USOS & 5.40 400 1584 752 | 467
. . . 720 400 1721 752 | 815
Estructuras metalicas para plantas industriales, bases de
maquinas y equipos, carpinteria metalica en general, etc. . 670 500 1780 813 | 483
9.00 5.00 1885 813 | 826
TOLERANCIAS
820 6.00 1920 871 | 508
Propled'ades Mecanicas ASTM A 36 y Tolerancias & 1050 600 2034 871 798
Dimensionales ASTM A 6/A 6 M.
1300 6.00 2157 871 | fi10
2 i 9.80 700 2090 930 | 533
COMPOSICION QUIMICA
7" 12.20 700 2194 930 | 798
ASTM A 36/A 36M
C=0,23 % max, P=0,04 % max, S=0,05 % max, Si=0,40 14.70 700 2.299 930 | 1064
O, A — O, =
% max Mn=1,35 % max 1150 800 2260 | 991 | 559
< 8’ 1370 800 2343 991 | 770
NORMAS APROXIMADAS O EQUIVALENTES
1850 800 2527 901 | 1237
ASTM A 1011 SS 36 TIPO 2
JIS G 3101 SS 400 13.40 9.00 2433 1049 592
EN10025-2 S 23 o 1500 9.00 2485 | 1049 | 724
2000 9.00 2648 | 1049 | 1138
CERTIFICADO DE CALIDAD
1530 10.00 2600 107 | 610
Se entrega con el suministro del material. 2000 1000 2739 | 107 | 963
10”
2500 1000 2886 107 | 1336
PROPIEDADES MECANICAS
3000 10.00 3033 107 | 1709
- o Elongacién 12" | 2500 12.00 3047 1273 | 983
Normas técnica Limite de s
fluencia Mpa Carga de Probeta 8
" rotura Mpa % 3000 12.00 3170 1273 | 1295
B 2
3390 15.00 3400 1651 | 1016
21(2%)
ASTM A 36/A 36M 250 400 - 550 20 (8") 15 | 4000 1500 3520 1651 | 13.21
5000 15.00 3716 1651 | 1819
() Probeta
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FICHA TECNICA

DIPLASAC

DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS S.4.C.

PLANCHAS ESTRUCTURALES
ASTM A 572/A 572 M

Planchas Laminadas en Caliente en
calidad estructural de alta resistencia
ASTM A 572

Denominacion

\[JIERCLT -0l ASTM A 572/A 572 M Tipo 1

DESCRIPCION

Producto plano que se obtiene por laminacion en caliente,
a partir de planchones de acero estructural, previamente
calentado a temperatura de laminacion de 1250 grados
Centigrados.

UsSoSs

Puentes, Vigas soldadas, construccion de edificios,
gruas puentes, estructuras metalicas, material
rodante, tanques, equipos mecanicos, etc.

TOLERANCIAS
De acuerdo ala ASTM A6/ A6 M

COMPOSICION QUIMICA

ASTM A 572/A 572M

C=0,23 % max, Mn=1.35 %(1) max, P=0,04 % max, S=0,05
% max , Si=0,40 % max (2),

0.005% < Nb < 0.05%

(1) Puede llegar hasta 1.6 % max

(2) Para espesores > 40.0 mm, 015% < Si < 0.40%

CERTIFICADO DE CALIDAD

Se entregan con el suministro del material. Este
documento, es el alcanzado por el Molino (Proveedor).

NORMAS EQUIVALENTES O APROXIMADAS

ASTM A 709/A 709M Grado 50
ASTM A 588/A 588 M Grado A/B
ASTM A 242/A 242 M

JIS G 3101 SS490

EN 10025 S 355JR

PROPIEDADES MECANICAS

Limite de
fluencia
Mpa
>

Normas técnica del
producto

Carga de
rotura
Mpa 2

Elongacion

ASTM A 572/A 572 M

50 345 400

() Probeta
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DIMENSIONES ESTANDARES

Dimen- Espesor
siones 1500 x 2400 x 3000 x equivalente o
mm 6000 mm apréximado
423.90 678.24 1/4”
6.35 44863 717.80 1/4”
64 45216 72346 /47
79 556814 893.02 1116.27 5/16”
80 5656.20 904.32 113040 5/16”
90 635.85 1017.36 127170 3/8”
95 67118 1073.88 1342.35 3/8”
96 67824 108518 1356.48 3/8”
120 847.80 1356.48 1695.60 1/2”
125 88313 1413.00 1766.25 1/2”
127 897.26 143561 1794.51 1/2”
13.0 918456 146952 1836.90 1/2”
15.88 121.92 1795.08 224384 5/8”
16.0 1130.40 1808.64 2260.80 5/8”
190 1342.35 214776 2684.70 3/4
200 1413.00 2260.80 2826.00 3/4
250 1766.25 2826.00 3563250 17
254 1794.51 287122 358902 1
318 2246.67 3594.67 4493.34 11/4”
320 2260.80 3617.28 452160 11/4”
380 2684.70 429552 536940 11/2”
500 353250 5652.00 7065.00 2”
508 358902 574243 7178.04 2”

Peso tedrico en kg/plancha

Dimen- Espesor
siones 2000 x 2400 x 3000 x equivalente o
mm 12000 mm 12;1):‘() apréximado
6.00 113040 1366.48 1695.60 114
6.35 1196.34 143561 179451 114
6.40 1205.76 1446.91 1808.64 114
7.90 1488.36 1786.03 223254 5/16”
800 1507.20 1808.64 2260.80 5/16”
900 1695.60 2034.72 254340 3/8”
950 1789.80 214776 2684.70 3/8”
960 1808.64 2170.37 2712.96 3/8”
12.00 2260.80 2712.96 3391.20 1/2”
1250 235500 2826.00 353250 1/2”
12.70 239268 2871.22 3589.02 1/2”
13.00 244920 293904 3673.80 1/2”
15.88 299179 359015 448769 5/8”
16.00 3014.40 3617.28 452160 5/8”
19.00 357960 429552 536940 3/4
20.00 3768.00 452160 5652.00 3/4
25.00 471000 5652.00 7065.00 1
2540 4785.36 574243 7178.04 1
31.80 599112 7189.34 8986.68 11/4”
3200 6028.80 723456 9043.20 11/4”
3800 7159.20 8591.04 10738.80 11/2”
50.00 942000 11304.00 14130.00 27
50.80 9570.72 11484.86 14356.08 21/2”
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FICHA TECNICA

PLANCHAS Y BOBINAS GALVANIZADAS
JIS G 3302

Planchas y Bobinas JIS G 3302
Galvanizadas por inmersion en
caliente, con material base LAF de
calidad Comercial.

Denominacion

JIS G 3302 SGCC
JIS G 3302 SGCD3 x

Norma técnica

DESCRIPCION

Planchas y bobinas Laminadas en frio bajo la Norma

JIS G 3141, revestidas por una capa de ZINC en ambas
caras mediante un proceso por inmersion en caliente,
proporcionando a este material, una mayor proteccion a
la corrosién del medio ambiente.

USOS

En la fabricacién de ductos para aire acondicionado,
forro de silos, equipos avicolas, carrocerias, bandejas
porta cables, coberturas, perfiles plegados, paneles,
planchas acanaladas, canaletas y hojalateria en general,
etc.

TOLERANCIAS
Segun el JIS G 3302 SGCC

NORMAS APROXIMADAS O EQUIVALENTES

ASTM A 653/A 653 M — ASTM A 924/A 924 M

PRESENTACION PLANCHAS Y BOBINAS

e Acabado: SPANGLE (Lentejuela) Minimo o Regular
e Acabado: Ligeramente Aceitado
e Revestimiento de ZINC: 7120, 7180
Z120; G40 recubrimiento 120 gr/m* en ambas caras
Z180; G60 recubrimiento 180 gr/m® en ambas caras
® Planchas, Empaquetado
® Bobinas, se entregan completas 6tm & 15tm
® Didmetro interno de las bobinas 510 mm & 680 mm

CERTIFICADO DE CALIDAD

Se entrega con el suministro del material.

Simbolo

. tencia 5
Limite ala Espesor nominal en mm
de grado | elastico

SGCC

JIS G 3302

Propiedades mecanicas JIS G 3302

Elongacion %
Resis-

SGCD3

traccion
N/mm? | 025<e<| 040se< | 060se
0.40 0.60 <10

- 270 min 38 min 40 min

DIMENSIONES ESTANDARES

Peso tedrico en kg/

plancha )
. Tolerancia
Dimen- Espesor
. en el espe- )
siones equivalente o
sor mm .
mm 2400 x aproximado
1220 x 12000 +
2400 mm x
mm
0.25 0,08 11007
0.27 0,08 1/84”
0.30 742 730 0,08 1/84”
040 972 953 0,08 1/64”
045 1069 0,08 1/57”
050 12.02 1.82 0,08 1/54”
055 12.95 0,08 1/46”
0.60 14.32 14.08 010 1/40”
0.65 15.21 010 1/39”
0.70 16.62 16.34 010 1/36”
0.75 1747 010 1/34”
0.80 18.91 18.60 010 1/32”
0.85 19.74 010 1/30”
0.90 2121 20.87 010 11277
0.95 2200 0,10 1/26”
1.00 2351 2313 010 124
115 2662 0,10 1/20”
120 2765 0,13 1/20”
145 33.30 0,13 1/16”
150 3443 015 116>
175 40.08 0,15 116>
190 4347 0,15 na
195 4460 0,15 113>
200 4573 0,20 5/64”

K Solo a pedido para su importacién
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FICHA TECNICA

PLANCHAS ESTRUCTURA
ASTM A 709/A 709 M

NORMAS APROXIMADAS O EQUIVALENTES
Planchas Laminadas en Caliente

Denominacion en calidad estructural de alta

Normas técnica Limite de

del producto fluencia Cfor?uar:e Elongacion %
s . Mpa 2
O ERET I ASTM A 709/A 709 M Tipo 1 P Mpa 2

ASTM A 709/A 21(27)
709 M 50 345 450 8
~ () Probeta
DESCRIPCION
ASTM A 572/a 572 m Grado A
Producto plano que se obtiene por laminacion en ASTM A 588 Grado A/B
caliente, a partir de planchones de acero estructural, EN 10025 S 355JR
previamente calentado a temperatura de laminacion de
1250 grados Centigrados. Por Norma, ésta lleva Prueba DIMENSIONES ESTANDARES

de Impacto a temperatura de ambiente.

Peso tedrico en kg/plancha
Dimen- Espesor

siones equivalente o
Usos - 1500 x 2400 x 3000 x apréximado
) . o 12000 mm | 12000 mm | 12000 mm
Puentes, Vigas soldadas, construccion de edificios,

Gruas puentes, estructuras metalicas, material 6.00 847.80 1356.48 14

Rodante, tanques, equipos mecanicos, etc.

6.30 89019 1424.30 14

800 113040 180864 2260.80 5/16”

9.00 127170 203472 254340 3/8”
TOLERANCIAS

950 1342.35 214776 2684.70 3/8”
De acuerdo al ASTM A6/ A6 M 12.00 1695.60 2712.96 339120 12

1270 179451 2871.22 358902 12>

15.88 224384 359015 448769 5/8”
COMPOSICION QUIMICA

1600 | 226080 3617.28 452160 5/8”

ASTM A 709/A 709M 1900 | 268470 429552 5369.40 3/4”
= O, A _ o, = = o) 2

CHOZ OA’ m?X’ M.n- 1.3506(1),max, P=004 % max, 2000 2826.00 452160 5652.00 3/4

S=0,05 % max , Si=0,40 % max (2),

0.005% < Nb < 0.05% 2500 | 353250 5652.00 7065.00 i
(1) Puede llegar hasta 1.6 % max 3000 | 423900 6782.40 847800 11/4
(2) Para espesores > 40.0 mm, 015% <Si < 0.40%

3200 | 452160 723456 904320 114

3800 | 536940 859104 10738.80 11/2”

5000 | 706500 11304.00 1413000 2
CERTIFICADO DE CALIDAD

6300 | 890190 | 1424304 | 1780380 212

Se entregan con el suministro del material, este
documento, es el alcanzado por el Molino (Proveedor). Se pueden suministrar en otros anchos y largos
previa coordinacion (para su corte).
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PLANCHAS Y BOBINAS LAMINADAS EN CALIENTE
CALIDAD COMERCIAL
JIS G 3131

Denominacion Laminadas en Caliente (LAC) en T AT e

Calidad Comercial Simbolo | Limite
de grado elastico
N/mm?

27 29 29 29 31 31

JIS G 3131 SPHC

Norma técni
sl IS G 3131 SPHD x

SPHC 270 min

SPHD 270 min 30 32 33 35 37 39

DESCRIPCION

Planchas y bobinas que se obtienen por Laminadas en SPHE | 270min | 32 | 34 | 35 | 37 | 39 A
Caliente en Calidad Comercial, bajo la Norma JIS G 3131,
(Dimensiones Nominales) con espesores mayores a 1,2

mm. DIMENSIONES ESTANDARES
Peso tedrico en kg/
UsSoSs . plancha Tolerancia
D!men- en el espe- E.S pesor
En la fabricacion de partes y piezas de poca siones | 1220 x sormm | eduivalenteo
e . X mm 2400 mm 1220 x apréximado
Responsabilidad mecanica, perfiles, tubos X 2400 mm *
autopartes, etc.
150 3448 018 1/16”
180 437 019 9/128”
TOLERANCIAS
190 4367 019 9/128”
X Solo espesor de acuerdo al JIS G 3131 SPHD 200 4597 0.20 5/64”
Otras, tolerancias de acuerdo al JIS G 3193. 2.30 52.87 52.87 0.20 11
240 5516 5516 0.20 3/327
CERTIFICADO DE CALIDAD 250 5746 57.46 022 3/327
290 6666 6666 022 1/8”
Se gptregan con el suministro del material, y es el 300 6895 68.95 024 8
certificado alcanzado por nuestro proveedor. 390 8964 8964 024 532>
400 9194 9194 024 5/32
NORMAS APROXIMADAS O EQUIVALENTES 4.40 10113 10113 045 3He”
. 450 10343 10343 045 14
ASTM A 1011 CS tipo B /
590 135.61 135.61 050 5/16”
PRESENTACION PLANCHAS Y BOBINAS 800 18388 058 %8
900 206.86 055 127
® Acabado Tal como esta Laminado (As Rolled), o 12.00 275.82 055 5/8”
Decapado y Aceitado. 16.00 367.76 065 34
° Planphas, Empaquetado. ] 2000 45970 065 ”
e Bobinas, se entregan completas 12tm a 30tm.
. . . 7 2500 574.62 070 114
® Diametro interno de las bobinas 510 4 680 mm.
32.00 735.51 0.70 11/4°
Norma técnica JIS G 3131 3800 87342 070 1172
5000 114924 0.80 2
Composicion Quimica % maximo
Simbolo de grado 63.00 1448.04 020 21/2”
7500 1723.86 090 3"
SPHC 012 060 0045 0035 100,00 229848 130 o
SPHD 010 045 0035 0035 15000 344772 130 6"
SPHE 008 040 0030 0030 K Solo a pedido para su importacion
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FICHA TECNICA

PLANCHAS Y BOBINAS LAMINADAS EN FRIO
JIS G 3141

Planchas y Bobinas Laminadas en Frio Propiedades mecanicas JIS G 3141
(LAF) en CALIDAD COMERCIAL

Denominacion

Limite Resis
elastico | latraccionN/

JIS G 3141 SPCC , N/mm? mm’
Norma téenica PP E IV Ipboguy simsoe
JIS G 3141 SPCF x HE
DESCRIPCION sPcCSD | - - : - - -
Producto plano que se obtiene por laminacion a SPSS-T _ 270 min rii 31 min rilt :ﬁ\
Temperatura de Ambiente de bobinas LAC de calidad
comercial, previamente habilitadas (DECAPADAS) y SPCFSD | 210 max | 270 min B, I o
g - . . min min
posteriormente tratadas térmicamente (Recocidas) para

luego pasar por el Skin Pass (Dimensiones Nominales)

DIMENSIONES ESTANDARES

USOS
En la fabricacion de partes y piezas donde se requiere
un excelente acabado superficial, y en espesores muy Espe- plancha ::':I'::": Espesor
delgados, como Electrodomeésticos, muebles, tubos - mr':, equi‘[a!entj o
electro soldados, carrocerias, muebles, paneles, estanteria z aproximaco
metalica, bandejas porta cables, etc.
030 6.90 004 1/84”
TOLERANCIAS 040 919 904 005 1/64”
P 045 1017 0,05 1/57”
Segun el JIS G 3141 Clase A /
050 1.49 1.30 0,05 1/54”
CERTIFICADO DE CALIDAD 055 1243 005 1/a6”
L ) 060 13.79 1356 0,06 1/40”
Se entregan con el suministro del material, y es el
- 065 1470 0,06 1/38”
certificado alcanzado por nuestro proveedor
070 16.09 15.83 0,06 1/36”
NORMAS APROXIMADAS O EQUIVALENTES 075 16.96 0,06 134
0.80 18.39 1809 007 1/32”
ASTM A 1008 CS TIPO B
0.85 19.22 007 1/30”
2 090 2069 2035 007 127>
PRESENTACION PLANCHAS Y BOBINAS ’ /
095 2148 007 1/26”
e Acabado Mate Aceitadas 100 2998 2061 008 yoar
® Planchas, Empaquetado
e Bobinas, se entregan completas 6tm & 15tm s 2600 008 V22
e Diametro interno de las bobinas 510 4 680 mm 120 2713 008 1/20
145 3278 110 118"
Norma técnica JIS G 3141 150 3391 010 116
i saln et Ens Composiciéon Quimica % maximo 175 3956 012 2/29”
190 4296 0j2 3/40”
SPCC SD 015 060 0100 0035 105 4409 o 564"
SPCC-T SD 015 060 0100 0035 200 4522 014 5/64°
SPCF SD 0.06 0.45 0.030 0.030
K Solo a pedido para su importacion
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FICHA TECNICA

PLANCHAS ESTRUCTURALES
ASTM A 131/A131 M

PLANCHAS
Planchas Laminadas en Caliente en LAMINADAS EN CALIENTE (LAC)
calidad estructural Naval ASTM A CALIDAD ESTRUCTURAL NAVAL
131/A 131 M grado A, LRS grado A PROPIEDADES MECANICAS

Denominacion (Lloyd s Register of Shipping grado
A), BV grado A (Bureau Veritas

grado A), ABS grado A (American

Bureau of Shipping grado A).

Normas técnica Limite de

del producto fluencia | C9ade Elongacién %
rotura
Mpa 2
N Mpa 2

ASTM A 131/A131 M grado A -

Norma técnica LRS grado A ASTM A 131/A 21(27)
BV grado A 131M A 235 400-520 18 (8"
ABS grado A
LRS, BV, ABS A 235 400-520 22 (87)
DESCRIPCION
Producto plano que se obtiene por laminacion en caliente, DIMENSIONES ESTANDARES

a partir de planchones de acero estructural naval,

previamente calentado a temperatura de laminacion de .
Dimen- Espesor

1250 grados Centigrados. siones equivalente
nominales | 4500 x 1800 x 2400 x © aproxi-
mm 6000 mm | 6000 mm | 12000 mm mate

USOS

3.00* 211.95 1/8”
Casco de embarcaciones, bolicheras, chatas, pangas, 450* 31793 3/16”
boyf':ls, tolvas, tgnques para glmacenamiento de _ 475" 33550 20271 3/16"
aceite, reparacion y mantenimiento de embarcaciones 500 e
pesqueras, etc. : /
6.35 538.35 143561 /4
6.40 54259 4
TOLERANCIAS 790 669.76 178603 5/16”
Para planchas con espesores menores de 50mm (*) de 800 67824 iad
acuerdo al JIS G 3193 950 805.41 214776 3/8”
Para planchas con espesores mayores de 50mm de 1000 3/8”
acuerdo al ASTM A 6/A6 M 1200 101736 2
1250 105975 282600 122
COMPOSICI(’)N QUI’MICA 12.70 1076.71 2871.22 1/2”
16.80 133952 367206 5/8>
ASTM A131gr A,LRS gr A,BV grAy ABS gr A 1600 135648 361728 58"
C=0,21 % max, Mn=2,5xC % min, P=0,035 % max, 1900 1082 429552 o
S$=0,035% max, Si= 0,50 % max, Cu=0,20 % max : : : /
2000 1695.60 452160 34
2500 2119550 5652.00 P
CERTIFICADO DE CALIDAD 2540 215341 574243 i
Se entregan con el suministro del material. 3180 269600 718934 ad
3200 2712.96 723456 144
38.00 322164 11/2”
NORMAS APROXIMADAS O EQUIVALENTES 5000 >
RINA gr A, CCS gr A, KRS gr A 6300 22
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DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS S.4.C.

PLATINAS ESTRUCTURALES
ASTM A 36/A 36 M

Platinas Laminadas en Caliente en
calidad estructural ASTM A 36/A
36 M

Denominacion

([T ERC -3 ASTM A 36/A 36 M

DESCRIPCION

Perfil de Acero de seccidn transversal rectangular
que se obtiene por laminacién en caliente, a partir de
palanquillas de acero estructural.

USOS

Estructuras metalicas para plantas industriales, cercos,
puertas ventanas, piezas forjadas, carpinteria metalica en
general, etc.

TOLERANCIAS

Propiedades Mecanicas ASTM A 36 y Tolerancias
Dimensionales ISO 1035/4.

COMPOSICION QUIMICA
ASTM A 36/A 36M

C=0,26 % max, P=0,04 % max, S=0,05 % max, Si=0,40
% max

CERTIFICADO DE CALIDAD

Se entregan con el suministro del material.

PROPIEDADES MECANICAS

Elongacion
Prbeta 8”
rotura Mpa %
H

Limite de

fluencia Mpa
2

Carga de

Norma técnica

ASTM A 36/A 36 M 250 400 - 550

M@ E)

DIMENSIONES NOMINALES Y PESOS ESTIMADOS

Dimensiones | Kg/m | Kg/ém Dimensiones | Kg/m | Kg/6ém
1/8” x 1/2” 030 180 1/4” x1/2” 062 373
1/8” x 5/8” 0.38 2.29 1/4” x 5/8” 077 460
1/8” x 3/4” 0.46 276 1147 x 3/4” 092 553

1/8” x 17 060 359 1/4” x 17 121 7.28
1/8” x11/4” 0.75 452 1/4” x 11/4” 153 917
1/8” x11/2” 093 557 1/4” x11/2” 1.82 10.90

1/8”x2” 122 731 1/4” x 27 243 1458

1/8” x 5" 3.00 18.00 114" x 21/2” 3.00 17.98
3/16” x 1/2” 046 273 1147 x 3 370 22.21
3/16” x 5/8” 056 335 147 x 47 485 | 2907
3/16” x 3/4” 067 404 1/4” x 57 643 38.60

3/16” x 1 090 5.39 3/8” x1” 184 1.04
3/16” x11/4” 112 6.73 3/8” x11/4” 2.26 1355
3/16” x 11/2” 137 8.21 3/8” x11/2” 278 16.68
3/16” x 27 182 1090 3/8”x 2" 367 22.00

3/16” x 21/2” 227 1359 3/8"x 21/2” 460 2762

3/16” x 3” 2.85 17.09 3/8"x 3" 557 3343

1) 20mm 2,5mm 3,0mm, 45mm 3/327,1/8” y 3/16” Elongacion 15% minimo
(2) 6,0mm Elongacion 17 % minimo y 1/4” Elongacion 17.5% minimo
(3) 5/16”, 3/8” y ¥2” Elongacion 20% minimo
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3/8” x4 4491 5/8” x 4” 12.74 76.42
3/8” x5” 967 58.00 5/8” x 5” 16.06 96.34
3/8” x 6” 1213 7279 5/8” x 6” 1950 17.00
1727 x 17 248 14.86 3/4° x4 1494 89.65
1/2” x 11/2” 3.66 2195 3/4” x5 19.32 115.90
1/2”x2” 484 2905 3/4” x 6” 23.33 | 14000
1/2” x21/2” 612 36.72 1” x4 2043 122.60
1/2” x 3” 743 4457 17" x5” 26.00 | 156.00
1/2” x 4” 992 5952 17 x 6” 3117 187.00
1/2” x 5” 12.88 77.31
1/2” x 6” 1545 9273
MILIMETRICAS
30x30 o071 424 12.0 x 100 942 56.52
45x 30 106 6.36 120 x 125 12.30 73.80
6.0x 30 141 848 120 x 150 14.70 88.20
6.0 x 100 479 2871 12.0 x 200 18.84 13.04
12,0 x 50 a7 28.26 16.0 x 125 15.70 94.20
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FICHA TECNICA

TUBOS MECANICOS ESTRUCTURALES
ASTM A 500/A 500M

e Tubo Negro Redondo ASTM A
500/A 500M Grado A

e Tubo Negro Cuadrado ASTM
A 500/A 500M Grado A

e Tubo Negro Rectangular
ASTM A 500/A 500M Grado A

Denominacion

Estructuras livianas y pesadas,
tijerales, postes, Carrocerias,
rejas, cercas, portones
carpinteria metalica y cerrajeria
en general, etc.

DESCRIPCION

Producto tubular, fabricado a partir de flejes de acero
Laminado en Caliente (LAC), previamente conformado
por rodillos y longitudinalmente soldados por
resistencia eléctrica (ERW).

NORMAS TECNICAS
Del producto (Tubo): ASTM A 500/A 500M grado A

TOLERANCIAS

De acuerdo al ASTM A 500/A 500 M
En el espesor: +/- 10 %
En la longitud: + 127 mm -- 6,4 mm

PRESENTACION

Redondos: Longitud: 64 my 60 m

Recubrimiento: Aceitados o Galvanizado (275 gr/m?)
Cuadrados y Rectangulares: Longitud: 6,0 m
Recubrimiento: Aceitados

Extremos: Planos, limpios de rebaba

REDONDOS
PROPIEDADES MECANICAS

Norma técnica Limite de Cargade | Elongacién
fluencia o

Mpa rotura minimo
Del tubo Mpa : *

ASTM A500
ASTM A grado A 228 810 25
500/A
500M ASTM A1011 CS _ 1290 05
tipo B

T Solo como dato referencial

DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES
(PESOS EN KG/M)

Dlametro Espesores en milimetros
1370

3/8” 1710 068 | 0.75 | 084

1/2” 21.30 087 | 095 | 108 | 116 | 135

3/4” 26.70 i1 | 122 | 138 | 149 | 175

i 3340 140 | 165 | 176 | 191 | 225

114 42.20 179 | 198 | 226 | 245 | 290

11/2” 4830 206 | 228 | 261 | 282 | 335 | 366 | 4.37
27 60.30 260 | 288 | 329 | 356 | 4.24 | 464 | 556
021/2” | 7300 350 435 | 518 | 518 | 6381
3” 88.90 429 533 | 636 | 636 | 838
Fig 14.30 554 690 | 824 | 904 | 1088

CUADRADOS
PROPIEDADES MECANICAS

Limite de

Norma técnica : Cargade | Elongacion
fluencia

Mpa rotura minimo

ASTM A500
ASTM A grado A 269 810 25
500/A
500M ASTM A1011 CS ~ 1290 a5
tipo B

T Solo como dato referencial

DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES (PESOS EN
KG/M)
SISTEMA INGLES

. . Espesores en milimetros
Dimensiones

e T T T T
136 | 150 | 170 | 184 | 217

T
194 171 | 190 | 216 | 234 | 277

11/27 207 | 229 | 262 | 284 | 337

2’ 279 | 309 | 364 | 383 | 456 | 599

3” 469 | 537 | 583 | 696 | 918

s 628 | 721 | 782 | 935 | 1237 | 1386
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FICHA TECNICA

SISTEMA METRICO

. . . Espesores en milimetros
pimensiones xeriores mim 5 [ 18 ] 20 | 23 [ 25 | 30 | 40 | a5 |

250 112 133 147 181

300 162 179

380 207 229 283 336

400 218 241 299 355

500 275 304 377 449 589 657 853

750 461 573 684 903 1010 13.24

800 493 613 731 965 1081 1418

1000 618 770 920 1217 1363 1795
TUBOS RECTANGULARES

DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES (PESOS EN KG/M)
SISTEMA INGLES

Dimensiones exteriores
| 8 | 20 | 25 | 30 | 40 | 45 [ 60 |
x2” 210 232
2”x 3 354 392 487 581
2’x 4 471 585 6.98 9.21 10.31
2”x©6” 6.34 7.89 943 1248 1398
4” x10” 3460
SISTEMA METRICO
Dimensiones exteriores Espesores en milimetros
mm | 18 | 20 | 25 | 30 [ 40 | 45 [ 60 |
250 x 5600 204 226
400 x 500 246 273
400 x 600 275 304 377 449
400 x 800 367 456 543
500 x 700 367 456 543
50.0 x 1000 416 461 573 6.84 903 1010 1324
50.0 x 150.0 618 770 9.20 1217 1363 1795
SISTEMA METRICO
Dimensiones exteriores
S 25 | 30 | 40 [ 45 | 60 [ 80 [ 100 [ 120 |
150 x 50 7.70 920 1217 1363 17.95
150 x 100 966 155 16.31 1716 2266
200 x 100 1391 1845 20.70 2737 3610 4464
200 x 150 16.26 2159 2423 3208 4238 5249
250 x 100 24.23 3208 4238 5249
250 x 150 2776 36.79 4866 60.34
300 x 200 46.21 61.22 76.04 9065
400 x 200 9174 10949
500 x 300 12314 14718
SISTEMA METRICO
T
i | | 8o | a5 | 6o [ 80 | 100 [ 120 |
1250 155 1716 2266
150.0 1391 20.70 27.37 36.10 4464
2000 18.62 2776 36.79 48.66 60.34
2500 34.83 4221 61.22 76.04
3000 7379 9174 10949
4000 12314 14718

12 | www.diplasac.com.pe



FICHA TECNICA

TUBOS ISO 65
STANDARD Y LIVIANOS

Tubos ISO 65
e STANDARD (SERIE I)
e LIVIANOS (SERIE II)

Denominacion

Conduccion de fluidos no
corrosivos, petroleo, gasolina,
aceite, agua, vapor de agua,
aire comprimido, etc. A media o
baja presion

DESCRIPCION

Tubos fabricado a partir de una Bobina LAC de bajo
Carbono, previamente habilitada en FLEJES, que

son conformados en frio y soldados por resistencia
eléctrica de alta frecuencia (ERW), con lo cual se unen
los bordes longitudinales

NORMAS TECNICAS

e Diametros y espesores segun Norma ISO 65
e SERIEI STANDARD
e SERIEIl LIVIANOS

COMPOSICION QUIMICA

Requerimientos quimicos en la cuchara

Acero de bajo Carbono, Laminado en Caliente
P=0,06 % max,

S=0,06 % max

TOLERANCIA DIMENSIONAL

SERIE | STANDARD

Espesor minimo: — 12,5 % del valor nominal

SERIE Il LIVIANO

Espesor minimo: — 8 % del valor nominal

Peso por unidad:

SERIE | STANDARD + 10 % del peso nominal/pieza

SERIE II LIVIANO  +10 % del peso nominal/pieza
— 8 % del peso nominal/pieza

PRESENTACION

Extremos con rosca: Segun Norma AMSI B1.201
Longitud Estandar: 6,4 metros.

RECUBRIMIENTO

Galvanizado: por inmersion en caliente, interior y
exterior 400 g/m* minimo, o su equivalente de 55
micras en ambas caras (interna y externa)

Negros: Con proteccién de aceite.

CERTIFICADO DE CALIDAD

Se adjunta al momento del despacho.

PROPIEDADES MECANICAS

Normas técnica . Ao
Influencia Elongacion
Rotura

minimo Mpa minimo
Del tubo Del acero Mpa %

o 320-
ISO 65 SAE 1010 - 520 15

DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES
(PESOS EN KG/M)

Peso tedrico en kg/plancha

n Presion
Dia-
de prue-
metro b
exterior Peso Peso & a
mm tedrico teérico | 'P/pulg
kg/m kg/m (psi)
1/2” 213 2.30 1.080 2.00 0.947 710
3/4” 269 2.30 1.390 **2.00 1.228 710
1 337 290 2.200 260 1980 710
11/4” 424 290 2.820 260 2540 710
11/2” 483 290 3240 | **265 | 2983 710
27 60.3 320 4490 2.90 4080 710
*21/2” 730 320 5730 | **3.00 5179 710
21/2” 76.3 3.20 5.730 3.20 5710 710
3” 889 3.60 7550 3.20 6.720 710
4 143 400 10.800 360 9.750 710

(*) Dimension y tolerancia de acuerdo al ASTM A53/A53 M.
(**) Espesor, segun norma interna del fabricante.
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TUBOS MECANICOS
ASTM A 513/A 513M

-Tubo LAF redondo ASTM A
513/A 513M

-Tubo LAF cuadrado ASTM A
513/A 513M

-Tubo LAF rectangular ASTM
A 513/A 513M

Denominacion

-Del producto (Tubo): ASTM A
513/A 513M tipo 2

- Del Acero: ASTM A 1008/A
1008 CS o similar

Normas

técnicas

DESCRIPCION

Tubo fabricado a partir de una bobina de acero al
carbono laminada en frio (LAF), previa habilitacion a
flejes utilizando el sistema de soldadura longitudinal
por resistencia eléctrica por induccion de alta
frecuencia (ERW), las secciones de fabricacion son
redondas, cuadradas y rectangular

Usos

Tubos para estructuras ligeras, muebles de oficina
y del hogar, bicicletas, camas, carretillas, tubos

de escape, partes de linea blanca, rejas, partes
de carrocerias, barandas, usos ornamentales y
cerrajeria en general.

PRUEBA

e Abocardado: Expansion 15 % del diametro
Nominal.

COMPOSICION QUIMICA

(ASTM A 1008/A 1008M CS)
C=0,15 % max, Mn=0,60 % max, P=0,10 % max,
S=0,035% max

TOLERANCIAS

De acuerdo al ASTM A 513/A 513 M

En el Espesor: Segun Norma

En la Longitud: + 20,0mm -- 50mm

En Rectitud: Redondos 0,76 mm/m; Cuadrados y
Rectangulares 1,7mm/m
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PRESENTACION

Longitud: 6,0m (otros largos previa coordinacion)
Extremos: Planos, limpios de rebarba

Recubrimiento: Aceitados

Identificacion: Los tubos vienen marcados indicando,
logotipo de “COMASA”, Norma Técnica de Fabricacion,
Dimensiones y Lote de Produccion

Embalaje: con zunchos (flejes)

CERTIFICADO DE CALIDAD

Si el cliente lo solicita, se emite el Certificado de Calidad
de cada lote

TUBOS MECANICOS (LAF)
REDONDOS
DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES (PESOS EN KG/M)
SISTEMA INGLES

Dimensiones
exteriores

Pul-
ga- 0.70 | 0.75 | 0.80
das
127 018 | 021 | 022 | 023 | 026 | 029 | 034 041

12

Espesores en milimetros

5/8” | 1569 | 023 | 026 | 028 | 030 | 033 | 037 | 043 | 053

3/4” | 101 027 | 032|034 | 036 | 040 | 045 | 063 | 065 | 084

7/8” | 222 | 032 | 037 | 040 | 042 | 047 | 063 | 062 | 077 100

s 254 | 037 | 043 | 046 | 049 | 054 | 060 | 072 | 088 115

11/8”| 286 | 041 | 048 | 061 | 055 | 061 | 068 | 081 100 131

114 | 318 | 046 | 054 | 057 | 061 | 068 | 0.76 | 090 112 147

11/2”| 381 | 056 | 065 | 069 | 074 | 083 | 092 | 109 135 178

3y 445 081 | 086 | 097 | 107 | 128 159 209

27 508 | 041 | 087 | 093 | 099 | 1# | 123 | 147 182 241

12 635 | 093 | 108 | 116 | 124 | 139 | 154 | 184 229 303

3” 762 186 | 222 | 276 | 366




DIPLASAC FICHA TECNICA

DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS 5.A.C

TUBOS MECANICOS (LAF)
RECTANGULARES
DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES (PESOS EN KG/M)
SISTEMA INGLES

. . Espesores en milimetros
Seccion exteriores

1122 x1” 035 052
172> x11/2” 047 055 058 062 0.70 077 092 114 150
”x2” 071 0.83 0.88 0.94 106 117 140 174 229
11/2”x 27 103 110 124 137 164 204 269

Espesores en milimetros

Seccion exteriores
Pulgadas

0.75
200 x 400 0.85 140 184
200 x 500 100 1M 133 165 217
250 x 500 071 0.83 089 094 106 118 140 174 230
300 x 400 099 109 130 162 213
g 30.0 x 500 113 126 150 187 246
% 400 x 500 169 210 278
400 x 60.0 095 110 118 126 142 157 188 234 3.09
400 x 800 114 133 142 151 170 189 226 281 372
500 x 700 281 372
500 x 1000 468
TUBOS MECANICOS (LAF)
CUADRADOS
DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES (PESOS EN KG/M)
SISTEMA INGLES
I R T 0 K K N N R R
1/2” 127 0.23 0.27 0.29 0.30 034 037

5/8” 159 0.29 0.34 0.36 0.38 043 047 056 069

3/4° 191 0.35 oA 043 046 052 057 068 0.84

7/8” 222 041 048 051 054 061 067 0.80 099
1 254 047 055 058 0.62 0.70 077 092 114 150
114 318 059 069 073 0.78 088 097 116 144 190
11/2” 381 071 0.83 088 094 106 117 140 174 229
2” 50.8 118 126 142 157 188 234 3.09

Seccidn exteriores Espesores en milimetros
| os [ o [ or [ oso | owo [ w0 | w20 [ w0 | 200

150 0.37 042 046 055 067
200 052 059 0.65 077 096 125
250 048 055 059 063 071 078 093 116 162
300 057 067 071 0.76 0.85 094 113 140 184
400 0.76 0.89 0.95 101 113 126 150 187 246
500 119 126 142 157 188 234 310
60.0 189 226 281 372
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TUBOS SCH 40, SCH 80
API 5L, ASTM A 53/A 53M,
ASTM A 106/A 106M

Tubos sin costura y con costura
e API 5L grado B

e ASTM A 53/A 53 M grado B

e ASTM A 106/A 106 M grado B

Denominacion

Del producto (Tubo)

e API5L

e ASTM A B3/A 53M

e ASTM A 106/A 106 M

Norma técnica

DESCRIPCION

Tubos sin Costura, fabricado a partir de una barra redonda de acero al carbono laminada en caliente de calidad
estructural, los tubos con costura son fabricados a partir de bobinas de calidad estructural, previa habilitacion a
flejes y conformacion, utilizando el sistema de soldadura longitudinal por resistencia eléctrica (ERW).

USOS

e API 5L para la industria petroquimica

e ASTM A 53/A 53 M para la conduccion de fluidos,  en petroquimica, mineria, pesca y servicios en general,
para la conduccion de agua, vapor, gas, aire comprimido, etc.

e ASTM A 106/A 106 M para el servicio a temperatura

COMPOSICION QUIMICA

API 5L grado B

C=0,27 % max, Mn=1,15 % max, P=0,030 % max, S=0,030 % max

ASTM A 53/A 53 grado B

C=0,30 % max, Mn=1,2 % max, P=0,050 % max, S=0,045 % max

ASTM A 106/A 106 M grado B

C=0,30 % max, Mn=0,29/1,06 %, Si=0,10 % max P=0,035 % max, S=0,035 % max

PSL 1: Nivel de especificacion del producto para tubos API, tal como esta laminado

TOLERANCIA DIMENSIONAL PRESENTACION

Espesor minimo: - 12,5 % del espesor valor nominal. Extremos Planos: para diametros menor igual a
Peso: mas menos 10 % del espesor valor nominal. 172” Extremos Biselados: para diametros mayor
Diametro: mas menos 1 % del valor nominal. igual a 2”

Extremos con ranura Vitaulic: para diametros

CERTIFICADO DE CALIDAD mayor igual a 2” previa coordinacion.

Se adjunta al momento del despacho.

PROPIEDADES MECANICAS

ceni Limite de fiuencia minimo
m“-!ﬂ_“-ﬂ_
SPIGLPSLA B 35 241 60 413
ASTMA 53/A 53M 35 240 60 415
ASTMA 106/A 106M 35 240 60 415
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DIMENSIONES Y PESOS NOMINALES

Diametro exterior Espesor de pared
Diametro . Presion de
Peso kg/m Peso tipo

prueba

nominal
pulga pulgada

0109 277 127 STD 40 700
12 0.840 213
0147 373 162 XS 80 850
0113 287 169 STD 40 700
3/4” 1050 26.7
0154 301 220 XS 80 850
0133 338 250 STD 40 700
1 1315 334
0179 455 324 XS 80 850
0140 356 339 STD 40 1300
11/4” 1660 422
1191 485 447 XS 80 1900
0145 368 405 STD 40 1300
11/2” 1900 483
0.200 508 5.41 XS 80 1900
0154 391 544 STD 40 2500
27 2.375 60.3
0.218 554 748 XS 80 2500
0.203 516 863 STD 40 2500
21/2” 2875 730
0.276 701 141 XS 80 2500
0.216 549 1.29 STD 40 2500
3” 3500 889
0.300 762 15.27 XS 80 2500
0.226 574 1357 STD 40 2370
312 4000 1016
0.318 808 1863 XS 80 2800
0.237 6.02 16.07 STD 40 2210
42 4500 143
0.337 856 2232 XS 80 2800
0.258 655 2177 STD 40 1950
5 5563 1413
0375 952 3094 XS 80 2800
0.280 71 28.26 STD 40 1780
6” 6.625 168.3
0432 1097 4256 XS 80 2740
0.322 818 4255 STD 40 1570
8” 8625 2191
0500 12.70 64.64 XS 80 2430
0.365 927 60.29 STD 40 1430
10” 10.750 2730
0594 15.09 9597 - 80 2320
0.375 952 7378 STD - 1240
0406 10.31 7970 - 40 1340
127 12.750 3238
0500 1270 9743 XS - 1650
0688 1905 13204 - 80 2270
0.375 952 81.25 STD 30 1120
0438 12.70 9455 - 40 1310
142 14,000 3556
0500 2144 107.39 XS - 1500
0.750 952 15810 - 80 2250
0375 12.70 9317 STD 30 980
16” 16.000 4064 5.000 14.27 123.30 XS 40 1310
0.844 23.83 20353 - 80 2200
0375 952 10510 STD - 880
0500 12.70 139.20 XS - 1170
18” 18.000 4570
0562 14.27 155.87 - 40 1310
0938 23.83 25467 - 80 2190
0.375 952 117.02 STD 20 790
0500 12.70 15512 XS 30 1050
20" 20.000 5080
0594 15.09 18342 - 40 1250
1031 2619 31117 - 80 2170
0375 952 140.88 STD 20 660
0500 12.70 186.94 XS - 880
247 24 610
0688 1748 255.24 - 40 1200
1219 3096 44178 - 80 2130
0.375 952 152.80 STD - 610
26” 26 660
0500 1270 202.85 XS 20 810
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VIGAS H ESTRUCTURALES
ASTM A 36/A 36 M
ASTM A 572/A572 M GR 50, ASTM A992/A992 M

Viga H Laminadas en Caliente en
calidad estructural ASTM A 36/A
36 M, ASTM A 572/A 572 M grado
50, ASTM A 992/A 992 M, CSA
350W

Denominacion

ASTM A 36/A 36 M, ASTM A 572/A
572 M grado 50 y ASTM A 992/A
992 M, CSA 350W

Norma técnica

DESCRIPCION

Perfil de Acero de seccion transversal en formade Hy
que se obtiene por laminacién en caliente, a partir de
palanquillas y tochos de acero estructural

USOS

Estructuras metalicas para plantas industriales como
vigas o columnas, edificios, puentes, gruas, cerchas
(cimbras), estructuras metalicas en general, etc.

TOLERANCIAS

Propiedades Mecanicas: ASTM A 36/A 36 M, ASTM A
572/A 572 M grado 50 y ASTM A 992/A 992 M
Tolerancias Dimensionales ASTM A 6/A 6 M

COMPOSICION QUIMICA

C=0,23 % max, P=0,035 % max, S=0,045 % max,
Si=0,40 % max Mn=0,50 a 1,50 %, V=0,15 % max
Nb=0,05 % max

CERTIFICADO DE CALIDAD
Se entregan con el suministro del material.

PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades mecanicas (min)

Norma técnica Limite de

fluencia Mpa EIEED %
o rotura Mpa .

DIMENSIONES NOMINALES Y PESOS ESTIMADOS

118" x1/2” 180 14 x 12>
1/8” x 5/8” 038 | 229 1/4” x 5/8” 077 | 460
1/8” x 3/4 046 | 276 114 x 34 092 | 553

18° x 1" 060 | 359 V& x 1 1.21 7.28

18" x114 | 075 | 452 14 x11/4 | 153 917

18" x11/2> | 093 | 557 14 x11/2” 182 | 1090
18" x 2 122 731 14 x 27 243 | 1458
1/8” x 5” 300 | 1800 Y4 x212” | 300 | 1798

3M6”x1/2> | 046 | 273 14 x 3 370 | 222
3/16”x5/8> | 056 | 335 14 x 4 485 | 2907
36" x3/4” | 067 | 404 1/4” x 57 643 | 3860

3/16” x 17 090 | 539 3/8” x 17 184 | 104

e x iy | 112 673 3/8”x1194” | 226 | 1355

36" x 112> | 137 8.21 3/8°x112> | 278 | 1668
316" x 2” 182 | 1090 3/8”x 2" 367 | 2200

3/16” x 21/2” 227 1359 3/8”x21/2” 460 2762

Elongacion

} 21(27)
ASTM A 36/A 36 M 250 400 - 550 20(8)
) 21(27)
ASTM A 572/A 572M 50 345 450 min 8
ASTM A 992/A 992M 345 450 - 550 21(27)
20(8)

() Probeta
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3/16” x 3” 2.85 17.09 3/8” x 3” 557 3343
3/8” x4 4491 5/8” x 4” 12.74 76.42
3/8” x5” 967 58.00 5/8” x 5” 16.06 96.34
3/8” x 6” 1213 7279 5/8” x 6” 1950 17.00
1727 x 17 248 14.86 3/4° x4 1494 89.65
1/2” x 11/2” 3.66 2195 3/4” x5 19.32 115.90
1/2”x2” 484 2905 3/4” x 6” 23.33 | 14000
1/2” x21/2” 612 36.72 1” x4 2043 122.60
1/2” x 3” 743 4457 17" x5” 26.00 | 156.00
1/2” x 4” 992 5952 17 x 6” 3117 187.00
1/2” x 5” 12.88 77.31
1/2” x 6” 1545 9273
MILIMETRICAS
30x30 o071 424 12.0 x 100 942 56.52
45x 30 106 6.36 120 x 125 12.30 73.80
6.0x 30 141 848 120 x 150 14.70 88.20
6.0 x 100 479 2871 12.0 x 200 18.84 13.04
12,0 x 50 a7 28.26 16.0 x 125 15.70 94.20




DIPLASAC FICHA TECNICA
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Denominacion

DESCRIPCION

Producto tubular, fabricado a partir de flejes de
acero Laminado en Caliente (LAC), previamente
conformado por rodillos y longitudinalmente
soldados por resistencia eléctrica (ERW).

NORMAS TECNICAS

TUBOS MECANICOS ESTRUCTURALES
ASTM A 500/A 500M

e Tubo Negro Redondo ASTM A 500/A 500M Grado A
e Tubo Negro Cuadrado ASTM A 500/A 500M Grado A
e Tubo Negro Rectangular ASTM A 500/A 500M Grado A

Estructuras livianas y pesadas, tijerales, postes, Carrocerias, rejas, cercas, portones
carpinteria metdlica y cerrajeria en general, etc.

PRESENTACION

Redondos: Longitud: 64 my 6,0 m

Recubrimiento: Aceitados o Galvanizado (275 gr/m?)
Cuadrados y Rectangulares: Longitud: 6,0 m
Recubrimiento: Aceitados

Extremos: Planos, limpios de rebaba

REDONDOS
PROPIEDADES MECANICAS

Del producto (Tubo): ASTM A 500/A 500M '. I

Mpa rotura minimo

ASTM A500
TOLERANCIAS ASTM A arado A 228 310 256
500/A
De acuerdo al ASTM A 500/A 500 M 500/M ASTM A1011 CS ] 000 o
En el espesor: +/- 10 % tipo B

En la longitud: + 12,7

mm -- 6,4 mm
T Solo como dato referencial

DIMENSIONES ESTANDARES

Peralte altura alma (d) ALA (b)
pulgada pulgada ALA (f)
pulgada ot ALMA ()
876 71

4.060

16.0 501 5000 914 610

° 190 515 5030 1092 6.86
85 583 3940 495 432

90 590 3940 546 432

° 120 603 4.000 pall 584
16.0 6.28 4030 10.29 6.60

1560 599 5990 660 584

6” 200 6.20 6.020 9.27 660
250 6.38 6.080 156 813
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DIPLASAC

DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS S.4.C.

FICHA TECNICA

(C))

100 7.89 3940 5.21 432
8” 130 799 4000 6.48 584
15.0 8f 4.015 8.00 6.22
) 180 814 5250 8.38 584
s 210 828 5270 1016 6.35
) 240 793 6495 1016 6.22
® 280 8.06 6535 11.81 724
310 800 7995 105 724
350 812 8,020 1257 7.87
) 400 825 8.070 14.22 914
® 480 850 8110 1740 1016
580 875 8.220 2057 1295
670 900 8280 2375 1448
120 987 3.960 533 4.83
X 150 999 4.000 6.86 584
© 170 101 4.010 8.38 610
190 10.24 4.020 1003 6.35
220 1017 5750 914 610
10” 260 10.33 5770 118 6.60
300 1047 5810 12.95 762
330 973 7960 1.05 737
10” 390 992 7985 1346 800
450 1010 8020 16.75 8.89
490 998 10000 14.22 864
540 1009 10030 15.62 940
600 10.22 10.080 17.27 0067
N 680 1040 10130 1956 1.94
© 770 1060 10190 2210 1346
880 1084 10.265 2515 15.37
100.0 1110 10340 2845 17.27
120 1.36 10415 3175 1918
260 1222 6490 965 584
122 300 1234 6520 118 6.60
350 1250 6.560 13.21 762
400 1.94 8.005 1308 749
127 450 1206 8045 1461 851
500 1219 8080 16.26 940
) 530 12.06 9905 1461 876
B 580 1219 10.010 16.26 914
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DIPLASAC

DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS 5.A.C

FICHA TECNICA

Designacion nominal

Peralte altura alma

Espesor nominal

o I
mm
65.0 1212 12.000 16.37 991
720 12.25 12.040 1702 10.92
790 12.38 12.080 1867 194
870 1253 12125 2057 13.08
96.0 1271 12160 22.86 13.97
106.0 12.89 12.220 2515 15.49
1200 1312 12.320 2807 18.03
127 136.0 13.41 12400 31.75 2007
152.0 13.71 12480 3556 2210
1700 14.03 12570 3962 2438
190.0 14.38 12,670 4407 2692
2100 14.71 12.790 48.26 2997
2300 15.05 12.895 5258 3264
2520 15.41 13.005 5715 3543
2790 15.85 13140 6274 38.86
65.0 1212 12.000 15.37 991
720 12.25 12.040 1702 1092
790 12.38 12.080 18.67 194
870 1253 12125 2057 13.08
96.0 1271 12160 22.86 1397
106.0 12.89 12.220 2515 1549
1200 1312 12.320 2807 18.03
127 136.0 1341 12400 3175 2007
152.0 13.71 12480 3556 2210
1700 14.03 12570 3962 2438
1900 14.38 12.670 44,07 26.92
2100 1471 12.790 48.26 2997
2300 15.05 12.895 5258 3264
2520 15.41 13.005 5715 3543
2790 15.85 13140 62.74 38.86
36.0 15.86 6.985 1092 749
400 16.01 6.995 12.83 775
16” 450 1613 7035 14.35 876
500 16.26 7070 16.00 9.65
570 1643 7120 1816 1092
670 16.33 10.235 16.89 1003
- 770 1652 10.295 19.30 11.56
890 16.75 10.365 2223 1334
1000 16.97 10425 2502 14.86
350 17.70 6.000 10.80 762
18” 400 1790 6.015 13.34 800
460 18.06 6.060 15.37 914
500 17.99 7495 1448 902
550 1811 7530 16.00 991
18” 600 18.24 7555 1765 1054
65.0 18.35 7590 19.05 143
710 1847 7635 2057 1257

www.diplasac.com.pe | 21




DIPLASAC

DISTRIBUIDORA DE PLANCHAS METALICAS S.4.C.

FICHA TECNICA

d
pulgada pul(g;da pulgada A (f) ALMA (w)

76.0 18.21 11.035 17.27 10.80
860 18.39 11.090 1956 1219
970 1859 11145 2210 1359
106.0 1873 11200 23.88 14.99
190 1897 11.265 2692 1664
1300 19.25 11160 3048 1702
143.0 1949 11.220 3353 1854
18” 15680 1972 11.300 36.58 2057
1750 2004 1.375 40.39 2261
1920 20.35 1455 4445 2438
2110 2067 11555 4851 26.92
2340 2106 1650 5359 2046
2580 2146 1.770 5842 3251
2830 2185 11.890 6350 3556
3110 2232 12005 6960 3861
440 2066 6500 143 8.89
21 500 20.83 6530 1359 965
570 2106 6555 16.51 10.29
480 2062 8140 1092 8.89
550 20.80 8220 13.26 953
620 2099 8240 15.62 1016
2r 68.0 2113 8270 1740 1092
730 2124 8295 18.80 156
830 2443 8355 2121 13.08
930 2162 8420 2362 1473
3070 2961 14.445 5309 2946
. 336.0 3000 14550 5791 3200
i 3680 30.39 14665 62.99 3505
5390 3252 16.255 89.92 5004
900 2053 10400 1549 194
990 2065 10450 1702 13.21
1080 2083 10475 19.30 13.84
30” 116.0 3001 10495 2159 14.35
1240 3017 10515 2362 14.86
1320 30.31 10545 2540 1562
148.0 3067 10480 2097 16.51
1730 3044 14.985 2705 16.64
1910 3068 15.040 3010 18.03
210 3094 15105 3340 1969
2350 31.30 15.055 3840 2108
30” 2610 3161 156155 HA 2362
2920 3201 15.255 46.99 25691
3260 3240 156.370 5207 2896
3570 32.80 15470 56.90 3150
3910 3319 16590 6198 3454
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DIPLASAC FICHA TECNICA

uuuuuuuuuuuuu DE L

d
pul(g;da ERiaRsE A(©) ALMA (w)

1180 32.86 11480 18.80 13.94
1300 3309 1510 2172 1473
33” 1410 33.30 11535 24.38 15697
152.0 3349 11565 26.80 1613
1690 3382 11500 3099 1702
2010 3368 165.745 2024 1816
2210 3393 16.805 32.39 1969
2410 3418 156.860 3556 2108
) 2630 3453 16.805 39.88 2210
* 2910 34.84 15.905 4394 2438
3180 3516 15.985 48.01 2642
3540 3555 16100 5309 2946
3870 3595 16.200 5791 3200
1350 3555 11950 2007 15.24
1500 35.85 1975 2388 15.88
) 160.0 36.01 12.000 2591 16.51
% 170.0 3617 12030 2794 17.27
1820 36.33 12075 2097 1842
194.0 3649 12115 3200 1943
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